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par au moins un polymere semi-cristallin a structure or- 
ganique, solide a temperature ambiante, et des particu- 
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ledit milieu, les particules solides etant introduites dans 
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Cette composition se presente en particulier sous 
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et notamment les levres un film brillant, non collant et 
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Description 

[0001] La presente invention se rapporte a une composition de soin et/ou de traitement et/ou de maquillage de la 
peau, y compris du cuir chevelu, et/ou des levres du visage des etres humains, contenant une phase grasse liquide 
5 structuree par au moins un polymere particulier et se presentant notamment sous forme d'un stick de rouge a levres, 
dont I'application conduit a un depot brillant, couvrant et non collant 

[0002] Dans les produits cosmetiques ou dermatologiques, il est courant de trouver une phase grasse liquide struc- 
turee, a savoir rigidifiee ; ceci est notamment le cas dans les compositions solides comme les deodorants, les baumes 
et les rouges a levres, les produits anti-cerne et les fonds de teint coules. 

w [0003] Par "phase grasse liquide", au sens de I'invention, on entend une phase grasse liquide a temperature ambiante 
- (25°C) et pression aimospherique (760 mm de Hg), composee d'un ou plusieurs corps gras liquides a temperature 
ambiante, appeles aussi huiles, compatibles entre eux. Cette phase grasse est macroscopiquement homogene. 
[0004] La structuration de la phase grasse liquide permet en particulier de limiter son exsudation des compositions 
solides et, en plus, de limiter, apres depot sur la peau ou les levres, sa migration au pours du temps dans les rides et 

15 ridules, ce qui est particulierement recherche pour un rouge a levres. Par "migration", on entend un debordement de 
la composition et en particulier de la couleur, hors du trace initial. Or, une migration importante de la phase grasse 
liquide, chargee de matieres colorantes, conduit a un effet inesthetique autour des levres, accentuant particulierement 
les rides et les ridules. Cette migration est souvent citee par les femmes comme un defaut majeur des rouges a levres 
classiques. 

20 [0005] Cette structuration est obtenue a I'aide de particules solides ou charges ainsi que des cires. De plus, les 
charges permettent de r6duire le toucher collant de certaines huiles comme I'huile de ricin ou les poly-isobutenes, 
generalement utilises dans les rouges a l&vres. 

[0006] Malheureusement, ces charges ou cires ont tendance a matifier la composition, ce qui n'est pas toujours 
souhaitable en particulier pour un rouge a levres ; en effet, les femmes sont toujours a la recherche d'un rouge a levres 

25 sous forme de baton deposant un film de plus en plus brillant 

[0007] La brillance est liee pour I'essentiel a la nature de la phase grasse liquide. Ainsi, il est possible de diminuer 
le taux de charges et de cires de la composition pour augmenter la brillance d'un rouge a levres mais alors, la migration 
de la. phase grasse liquide et/ou le toucher collant de la composition augmentent. Autrement dit, le taux de charges 
et/ou de cires necessaires a la realisation d'un stick cosmetiquement acceptable est un frein a la brillance du d6pot. 

30 [0008] Le demandeur a done envisage la fabrication d'un stick et de facon plus generate, d'une composition solide 
a temperature ambiante, comportant peu ou pas de charges et/ou peu ou pas de cires, tellesque celles classiquement 
utilisees en cosm6tique. 

[0009] A cet effet, les inventeurs ont envisage de substituer tout ou partie des charges et/ou des cires classiquement 
utilisees dans des compositions cosmetiques par des polymeres semi-cristallins, solides a temperature ambiante et a 

35 structure organique. Malheureusement, ils se sont trouves face a (a difficulty d'introduire des particules solides notam- 
ment colorees insolubles dans le milieu de ces compositions, comme les pigments et les nacres. 
[0010] En effet, les inventeurs ont constate qu'au-dessus de quelques pour-cent de particules solides, celles-ci flo- 
culaient et s'agregeaient, destabilisant ainsi rapidement les compositions a temperature ambiante. Ceci est particulie- 
rement genant lorsque la composition est sous forme solide. En outre, la repartition de ces particules dans la compo- 

40 sition n'est pas homogene, conferant un aspect et un toucher granuleux ; ceci est particulierement genant lorsque la 
composition est un produit de maquillage. En effet, le maquillage obtenu est inhomogene et inesthetique, accentuant 
les d6fauts du support et notamment de la peau, ce qui est tout le contraire de ce que recherchent les consommateurs. 
Cette floculation serait, selon les inventeurs due en partie a une vitesse de structuration (et plus specialement de 
gelification) de la phase grasse liquide, trop lente de ces polymeres semi-cristallins, et tout du moins plus lente que 

45 celle obtenue avec les cires. 

[001 1] L'invention a justement pour objet une composition de soin et/ou de maquillage et/ou de traitement des ma- 
tieres keratiniques comme la peau et/ou les levres du visage et/ou les phaneres permettant de remedier aux differents 
inconvenients mentionnes ci-dessus. 

[001 2] De fagon surprenante, les inventeurs ont trouve que Tutilisation de polymeres semi-cristallins associes a des 
so particules solides et au moins un agent dispersant, meme en Tabsence de cire classique et/ou de charge, permettait 
I'obtention de stick stable notamment de maquillage dont I'application en particulier sur les levres conduisait a un film 
colore homogene brillant, non collant, de bonne couvrance et non migrant, avec limitation de la sedimentation des 
particules notamment colorees en bout de stick. 

[0013] L'invention s'applique non seulement aux produits de maquillage des levres mais aussi aux produits de soin 
55 et/ou de traitement des tevres comme les baumes, de la peau, y compris du cuir chevelu, comme les crimes de soin 
journalier et les produits de protection solaire de la peau du visage, aux produits de maquillage de la peau, aussi bien 
du visage que du corps humain, comme les fonds de teints notamment coutes en stick ou en coupelle, les produits 
anti-cerne et les produits de coloration de la peau, de tatouage ephemere, aux produits d'hygiene corporelle comme 
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les deodorants notamment en stick, et aux produits de maquillage des yeux comme les eye-liners en particulier sous 
forme de crayon et les mascaras notamment sous forme de pain, ou encore les fards a paupferes. 
[0014] De fagon plus precise, I'invention a pour objet une composition contenant un milieu physiologiquement ac- 
ceptable comprenant au moins une phase grasse liquide structure par au moins un polymere semi-cristallin a structure 
5 organique solide a temperature ambiante et des particules solides a temperature ambiante et disperses dans ledit 
milieu a I'aide d'au moins un agent dispersant. 

[0015] En particulier, les particules solides sont introduites dans ie milieu sous forme d'une dispersion colloi'dale 
desdites particules. 

[0016] La composition de I'invention peut se presenter sous forme de pate, de solide, de creme. Elle peut etre une 
10 Emulsion simple huile-dans-eau ou eau-dans-huile ou multiple, un gel anhydre, solide ou souple. De preference, elle 
se presetite sous forme anhydre, et plus sp6cia!ement sous forme de gel anhydre, notamment coulee en stick ou en 
coupelle. 

. [001 7] Par "polymeres", on entend au sens de ['invention des composes comportant au moins 2 motifs de repetition, 
de preference au moins 3 motifs de repetition et plus specialement au moins 10 motifs de repetition. 

15 [0018] Par "polymere semi-cristallin", on entend au sens de I'invention, des polymeres comportant une partie cris- 
tallisable, chaTne pendante cristallisable ou sequence cristallisable dans le squelette, et une partie amorphe et pre- 
sentant une temperature de changement de phase reversible du premier ordre, en particulier de fusion (transition 
solide-liquide). Lorsque la partie cristallisable est sous forme d'une sequence cristallisable du squelette polymerique, 
la partie amorphe du polymere est sous forme de sequence amorphe ; le polymere semi-cristallin est, dans ce cas, 

20 un copolymere sequence par exemple du type dibloc, tribloc ou multibloc, comportant au moins une sequence cristal- 
lisable et au moins une sequence amorphe. Par "sequence", on entend generalement au moins 5 motifs de repetition 
identiques. La ou les sequences cristallisables sont alors de nature chimique diff6rente de celle de la ou des sequences 
amorphes. 

[0019] Par "chaTne cristallisable", on entend une chaTne comportant au moins 6 atomes de carbone. 

25 [0020] Dans le document US-A-5 302 380 (DA), il est decrit des compositions cosmetiques d'adh6rence ameiior6e 
sur la peau, contenant des homopolymeres atactiques de cristallinite de 0,1 a 1 5 % et de poids moieculaire d'environ 
1 000 a 10 000. Ces polymeres ne comportent ni chaTne pendante cristallisable ni sequence cristallisable. Leur agen- 
cement atactique, a savoir irr6gulier, ne permet normalement pas une cristalisation. En outre, ces polymeres n'assurent 
nullement la structuration des compositions les contenant. 

30 [0021] De fagon avantageuse, la composition contient un ou plusieurs polymeres semi-cristallins a structure orga- 
nique et en particulier au moTns un polymere semi-cristallin a bas point de fusion (appeie aussi premier polymere), 
associe a au moins un polymere semi-cristallin a haut point de fusion (appeie aussi second polymere). Ces polymeres 
presentent en particulier une temperature de fusion superieure a la temperature du support keratinique destine a 
recevoir la composition et plus specialement des matieres k6ratiniques, comme les levres ou la peau, y compris le 

35 cuir chevelu. Selon I'invention, un polymere semi-cristallin a bas point de fusion est un polymere semi-cristallin dont 
la temperature de fusion est inferieure a 50°C et un polymere semi-cristallin a haut point de fusion est un polymere 
semi-cristallin dont la temperature de fusion est au moins egale a 50°C. 

[0022] Cette temperature de fusion peut etre mesuree par toute methode connue et en particulier a I'aide d'un co- 
lorimetre a balayage differential (D.S.C). 
40 [0023] Les polymeres semi-cristallins auxquels s'applique I'invention comprennent notamment a) un squelette po- 
lymerique et b) au moins une chaTne organique laterale cristallisable et/ou au moins une sequence organique cristal- 
lisable faisant partie du squelette polymerique. 

[0024] De fagon avantageuse le ou les polymeres semi-cristallins auxquelles s'applique I'invention presentent une 
masse moieculaire moyenne en nombre superieure a 2 000. 

45 [0025] Les polymeres semi-cristallins a haut point de fusion utilisables dans I'invention sont en particulier des poly- 
meres semi-cristallins a structure organique, solides a temperature ambiante et ayant une temperature de fusion su- 
perieure ou 6gale a 50°C, comportant a) un squelette organique polymerique et b) au moins une chaTne organique 
laterale cristallisable et/ou au moins une sequence organique cristallisable faisant partie du squelette polymerique, 
ledit polymere ayant une masse moieculaire moyenne en nombre superieure a 2 000. 

so [0026] L'association d'un ou plusieurs polymeres a haut point de fusion, et de fagon generale d'un ou plusieurs 
composes a haut point de fusion, avec un ou plusieurs composes a bas point de fusion et notamment un ou plusieurs 
polymeres semi-cristallins a bas point de fusion permet de conferer a la composition une bonne stabilite dans le temps 
et en temperature. Ainsi, il est possible d'obtenir une composition restant macroscopiquement homogene, sans exsu- 
dation de la phase grasse liquide, meme en atmosphere humide, pendant au moins 2 mois a 45°C et pression atmos- 

55 ph6rique. 

[0027] De plus, les proprietes de non-migration de la composition dans les rides et ridules de la peau notamment 
autour des levres, mais aussi dans les plis de la paupiere superieure et autour des yeux, sont fortement ameiior6es. 
[0028] Comme autre compose a haut point de fusion utilisable dans I'invention, on peut citer les cires a haut point 
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de fusion (> 50°C) comme certaines cires de polyethylene telle que TEpotene N-14 vendu par Eastman Chemical Cie, 
les cires de Carnauba et certaines cires microcristaliines comme celles vendues par Tisco sous la marque "Tisco wax 
88°, ainsi que des polymeres semi-cristallins. II est toutefois possible d'utiliser comme compost a haut point de fusion 
des polymeres cristallins, solides a temperature ambiante et ayant une temperature de fusion sup6rieure a 50°C des 
5 , polymeres statistiques comportant une cristallisation contr6l6e, tels que decrits dans le document (D1) EP-A-0 951 
897 et plus specialement les produits commerciaux Engage 8 401 et Engage 8 402 de Dupont de Nemours, respec- 
tivement de temperature de fusion de 51°C et 64°C et qui sont des bipolymeres statistique ethyiene/1 -octene. 

Les polymeres semi-cristallins 

10 

[0029] De fagon avantageuse, le ou les polymeres semi-cristallins (a haut ou bas point de fusion) de la composition 
de Tinvention comprennent une masse moieculaire moyenne en nombre Mn allant de 2 000 a 8000 000, de preference 
de 3 000 a 500 000, parexemple de 4 000 a 1 50 000 et notamment inf6rieure a 1 00 000 et mieux de 4 000 a 99 000. 
De preference, ils presentent une masse moieculaire moyenne en nombre superieure a 5 600, allant par exemple de 
15 5 700 a 99 000. 

. [0030] Le ou les polymeres semi-cristallins selon Tinvention servant d'agent structurant sont des solides, non defor- 
mables a temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg). Ils sont capables de structurer 
seuls ou en melange, la composition sans ajout de tensioactif particulier, ni de charge, ni de cire. 
[0031] Selon Tinvention les polymeres semi-cristallins a bas point de fusion et/ou les polymeres ou composes a haut 

20 point de fusion sont avantageusement solubles a au moins 1 % en poids dans la phase grasse, a une temperature 
superieure a leur temperature de fusion. En dehors des chames ou sequences cristallisables, les sequences des 
polymeres sont amorphes. Par "chaTne ou sequence cristallisable", on entend au sens de Tinvention une chaine ou 
sequence qui si elle etait seule passerait de Tetat amorphe a T6tat cristallin, de fagon reversible, selon qu'on est au- 
. dessus ou en dessous de la temperature de fusion. Une chaTne au sens de Tinvention est un groupement d'atomes, 

25 pendant ou lateral par rapport au squelette du polymere. Une sequence est un groupement d'atomes appartenant au 
squelette, groupement constituant un des motifs repetitifs du polymere non repetitif. 

[0032] De preference, le squelette polymerique des polymeres semi-cristallins est soluble dans la phase grasse 
liquide. 

[0033] Selon Tinvention le ou les composes semi-cristallins a haut point de fusion sont avantageusement des poly- 
30 meres ayant une temperature de fusion Pf 1 telle que 50°C < Pf , < 1 50°C, mieux de 55°C < Pf y < 1 50°C, et de preference 
60°C < P^ < 130°C et les polymeres a bas point de fusion ont avantageusement une temperature de fusion Pf 2 telle 
. que 30°C < Pf 2 < 50°C, et mieux 35°C < Pf 2 < 45°C. Cette temperature de fusion est une temperature de changement 
d'etat du premier ordre. 

[0034] De fagon g6nerale, les polymeres a bas point de fusion presentent une temperature de fusion Pf 2 au moins 
35 egale a la temperature du support keratinique devant recevoir la composition selon Tinvention. 

[0035] De preference, la ou les sequences ou chames cristallisables des polymeres semi-cristallins represented au 
moins 30 % du poids total de chaque polymere et mieux au moins 40 %. Les polymeres semi-cristallins de Tinvention 
a sequences cristallisables sont des polymeres sequences ou multisequences. Ils peuvent etre obtenus par polyme- 
risation de monomere a doubles liaisons reactives (ou ethyieniques) ou par polycondensation. Lorsque les polymeres 
40 de Tinvention sont des polymeres a chames laterales cristallisables, ces derniers sont avantageusement sous forme 
aieatoire ou statistique. 

[0036] De preference, les polymeres semi-cristallins de Tinvention sont d'origine synthetique. En outre, ils ne corn- 
portent pas de squelette polysaccharidique. De fagon generate, les motifs (chames ou sequences) cristallisables des 
polymeres semi-cristallins selon Tinvention, proviennent de monomeres a sequence(s) ou chame(s) cristallisable(s), 

45 utilises pour la fabrication des polymeres semi-cristallins. 

[0037] Le polymere semi-cristallin a bas point de fusion et le polymere semi-cristallin a haut point de fusion sont 
choisis parmi les copolymeres sequences comportant au moins une sequence cristallisable et au moins une sequence 
amorphe, les homopolymeres et les copolymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable par motif de re- 
petition, leurs melanges. 

so [0038] Les polymeres semi-cristallins utilisables dans Tinvention sont en particulier : 

les copolymeres sequences de polyoief ines a cristallisation controiee, notamment ceux dont les monomeres sont 
decrits dans 1 , 

les polycondensats et notamment de type polyester, aliphatique ou aromatique ou copolyester aliphatique/aroma- 
55 tique, 

les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable et les homo- ou co-polymeres portant 

dans le squelette au moins une sequence cristallisable, comme ceux decrits dans (D2) US-A-5 156 911 , 

les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable en particulier a groupement(s) fluore 
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(s), tels que decrits dans le document (D3) WO-A-01/19333, 
et leurs melanges. Dans ces deux derniers cas, la ou les chatnes laterales ou sequences cristallisables sont 
hydrophobes. 

5 A) Polymeres semi-cristallins a chames laterales cristallisables 

[0039] On peut citer en particulier ceux d6finis dans les documents D2 et D3. 

Ce sont des homopolymeres ou copolymeres comportant de 50 a 1 00 % en poids de motifs resultant de la poly- 
10 merisation d'un ou plusieurs monomeres porteurs de chatne laterale hydrophobe cristallisable. 

Ces homo- ou co-polymeres sont de toute nature du moment qu'ils presentent les conditions indiquees ci-apres 
avec en particulier la caracteristique d'etre solubles ou dispersables dans la phase grasse liquide, par chauffage 
au-dessus de leur temperature de fusion Pf. Us peuvent resulter : 

is - de la polymerisation notamment radicalaire d'un ou plusieurs monomeres a double(s) liaison(s) reactive(s) ou 

ethyieniques vis-a-vis d'une polymerisation, £ savoir a groupe vinylique, (meth)acrylique ou allylique. 
de la polycondensation d'un ou plusieurs monomeres porteurs de groupes co-r£actifs, (acide carboxylique ou 
sulfonique, alcool, isocyanate, amine), comme par exemple les polyesters, les polyurethanes, les polyethers, 
les polyurees, les polyamides. 

20 

[0040] D'une facon generate, ces polymeres sont choisis notamment parmi les homopolymeres et copolymeres re- 
sultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chatnes cristallisable(s) qui peut etre represente par la formule 

X: 




C 



avec M representant un atome du squelette polym6rique 

S representant un espaceur 

C representant un groupe cristallisable 

35 

[0041] Les chatnes « -S-C » cristallisables peuvent etre aliphatiques ou aromatiques, 6ventuellement fluorees ou 
perfluor6es. « S » represente notamment un groupe (CH 2 ) n ou (CH 2 CH 2 0) n ou (CH 2 0), lineaire ou ramifie ou cyclique, 
avec n entier allant de 0 a 22. De preference « S » est un groupe lineaire. De preference, « S » et « C » sont differents. 
[0042] . Lorsque les chames « -S-C » cristallisables sont des chatnes aliphatiques hydrocarbon ees, elles comportent 

*o des chatnes alkyle hydrocarbonees a au moins 11 atomes de carbone et au plus 40 atomes de carbone et mieux au 
plus 24 atomes de carbone. II s'agit notamment de chatnes aliphatiques ou chatnes alkyle possedant au moins 1 2 
atomes de carbone et de preference, il s'agit de chatnes alkyle en C 14 -C 24 . Lorsqu'il s'agit de chatnes alkyle fluorees 
ou perf luor6es, elles comportent au moins 6 atomes de carbone fluor6s et notamment au moins 1 1 atomes de carbone 
dont au moins 6 atomes de carbone sont fluor6s. 

45 [0043] Comme exemple de polymeres ou copolymeres semi-cristallins a chatne(s) cristallisable(s), on peut citer 
ceux resultant de la polymerisation d'un ou plusieurs monomeres suivants : les (meth)acrylates d'alkyle satures avec 
le groupe alkyle en C 14 -C 24 , les (meth)acrylates de perfluoroalkyle avec un groupe alkyle perfluoro en C ir C 15 , les N- 
alkyl (meth)acrylamides avec le groupe alkyle en C 14 a C 24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chatnes 
alkyle ou perfluoro (alkyle) avec le groupe alkyle en C 14 a C 24 (avec au moins 6 atomes de fluor pour une chatne 

so perfluoro alkyle), les ethers vinyliques a chatnes alkyle ou perfluoro (alkyle) avec le groupe alkyle en C 14 a C 24 et au 
moins 6 atomes de fluor pour une chatne perfluoro alkyle, les alpha-oiefines en C 14 a C 24 comme par exemple I'octa- 
decene, les para-alkyl styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, leurs melanges. 
[0044] Lorsque les polymeres r6sultent d'une polycondensation, les chatnes cristallisables hydrocarbonees et/ou 
fluorees telles que definies ci-dessus, sont portees par un monomere qui peut etre un diacide, un diol, une diamine, 

55 un di-isocyanate. 

[0045] Lorsque les polymeres objets de I'invention sont des copolymeres, ils contiennent, en plus, de 0 a 50 % de 
groupes Y ou 2 resultant de la copolymerisation : 
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a) de Y qui est un monomere polaire ou non polaire ou un melange des deux ; 

Lorsque Y est un monomere polaire, c'est soit un monomere porteur de groupes polyoxyalkylen6s (notamment 
oxyethylene et/ou oxypropylene), un (meth)acrylate d'hydroxyalkyle comme I'acrylate d'hydroxyethyle, le 
(meth)acrylamide, uri N-alkyl(meth)acrylamide, un NN-dialkyl(meth)acrylamide comme par exemple le NN- 
diisopropylacrylamide ou la N-vinyl-pyrolidone (NVP), le N-vinyi caprolactame, un monomere porteur d'au 
moins un groupe acide carboxylique comme les acides (meth)acryliques, crotonique, itaconique, maleique, 
fumarique ou porteur d'un groupe anhydride d'acide carboxylique comme Tanhydre maleique, et leurs melan- 
ges. 

Lorsque Y est un monomere non polaire il peut etre un ester du type (meth)acrylate d'alkyle lineaire ramifie 
ou cyclique, un ester vinylique, un alkyl vinyl ether, une alpha-olefine, le styrene ou le styrene substitue par 
un groupe alkyle en C n a C 10 comme I'a-methylstyrene, un macromonomere du type polyorganosiloxane a 
insaturation vinylique. 

Par "alkyle", on entend au sens au sens de I'invention un groupement sature notamment en C Q a C 24 , sauf 
mention expres, et mieux en C 14 -C 24 . 

p) de Z qui est un monomere polaire ou un melange de monomeres polaires. Dans ce cas, Z a la meme definition 
que le "Y polaire" defini ci-dessus. 

[0046] De preference, les polymeres semi-cristallins a chaine laterale cristallisable sont des homopolymeres d'alkyl 
(meth)acrylate ou d'alkyl(meth)acrylamide avec un groupe alkyle tel que defini ci-dessus, et notamment en C 14 -C 2 4, 
des copolymeres de ces monomeres avec un monomere hydrophile de preference de nature diff£rente de I'acide 
(meth)acrylique comme la N-vinylpyrrolidone ou I'hydroxy ethyl (meth)acrylate et leurs melanges. 

B) Les polymeres portant dans le squelette au moins une sequence cristallisable 

[0047] II s'agit encore de polymeres solubles ou dispersables dans la phase grasse liquide par chauffage au-dessus 
de leur point de fusion Pf. Ces polymeres sont notamment des copolymeres sequences constitues d'au moins 2 se- 
quences de nature chimique differente dont Tune est cristallisable. 

On peut utiliser les polymeres sequences d6finis dans le brevet D2, 

Les copolymeres sequences d'ol6fine ou de cycloo!6fine a chaine cristallisable comme ceux issus de la polyme- 
risation sequencee de : 

cyclobutene, cyclohexene, cyclooctene, norbornene (c'est-a-dire bicyclo(2,2,1)heptene-2), 5-m6thylnorbor- 
nene, 5-ethylnorbornene, 5,6-dimethylnorbornene, 5,5,6-trimethyl-norbornene, 5-ethylidene-norbornene, 
5-phenyl-norbonene, 5-benzylnorbornene, 5-vinyl-norbornene, 1 ,4,5,8-dim6thano-1 ,2,3,4,4a,5,8a-octahydro- 
naphtalene, dicyclopentadiene ou leurs melanges, 

avec ('ethylene, le propylene, le 1-butene, le 3-methyl-1-butene, le 1-hexene, le 4-methyM -pentene, le 1-oc- 
tene, le 1-decene, le 1-6icosene ou leurs melanges, 

et en particulier les copoly(6thylene/norbornene) blocs et les ter polymeres (6thylene/propylene/ethylidene- 
norbornene) blocs. On peut aussi utiliser ceux resultants de la copolym£risation sequencee d'au moins 2 <x- 
olefines en C 2 -C 16 et .mieux en C 2 -C 12 , tels que ceux cites precedemment et en particulier les bipolymeres 
sequences d'6thylene et d'1-octene. 

Les copolymeres peuvent §tre des copolymeres pr£sentant au moins un sequence cristallisable, le reste du co- 
polymere etant amorphe (a temperature ambiante). Ces copolymeres peuvent, en outre, presenter deux sequen- 
ces cristallisables de nature chimique differente. Les copolymeres preferes sont ceux qui possedent a la fois a 
temperature ambiante, une sequence cristallisable et une sequence amorphe a la fois hydrophobe et lipophile 
reparties s6quentiellement ; on peut citer par exemple les polymeres possedant une des sequences cristallisables 
et une des sequences amorphes suivantes : 

Sequence cristallisable par nature : a) polyester comme les poly(alkylene t6r§phtalate), b) polyolefine comme 
les polyethylenes ou polypropylenes. 

Sequence amorphe et lipophile comme : les polyolefines ou copoly(o!6fine)s amorphes telles que le po!y(iso- 
butylene), le polybutadiene hydrogene, le poly(isoprene) hydrogene, le copoly (ethylene/propylene). 
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[0048] Comme exemple de tels copolymers a sequence cristallisable et a sequence amorphe distinctes, on peut 
citer : 

a) les copolymeres sequences poly(e-caprolactone)-b-poly(butadiene) avec le butadiene, utilises de preference 
5 hydrogen6s, tels que ceux decrits dans I'article D4 "Melting behavior of poly(-caprolactone)-block-polybutadiene 

copolymers" de S. Nojima, Macromolecules, 32, 3727-3734 (1999). 

p) les copolymeres sequences poly(butylenet6rephtalate)-b-poly(isoprene) hydrog6n6s sequences ou multise- 
quenc6s, cites dans Particle D5 "Study of morphological and mechanical properties of PP/PBT" de B. Boutevin et 
al., Polymer Bulletin, 34, 117-123 (1995). 
10 y) les copolymeres sequences poly(ethylene)-b-copoly(6thylene/propylene) cites dans les articles D6 "Morphology 

of semi-crystalline block copolymers of ethylene-(ethylene-alt-propylene)" de P. Rangarajan et al., Macromolecu- 
les, 26, 4640-4645 (1993) et D7 "Polymer agregates with crystalline cores : the system poly(ethylene)-poly(ethy- 
lene-propylene)" de P. Richter et al., Macromolecules, 30, 1053-1068 (1997). 

6) les copolymeres sequences poly(ethyiene)-b-poly(ethyiethyiene) cites dans I'article general D8 "Cristallization 
15 jn block copolymers" de I.W. Hamley, Advances in Polymer Science, vol 148, 113-137 (1999). 

[0049] Les polymeres semi-cristallins de la composition de I'invention peuvent etre ou non reticules en partie du 
moment que le taux de reticulation ne gene pas leur dissolution ou dispersion dans la phase grasse liquide par chauf- 
fage au-dessus de leur temperature de fusion. II peut s'agir alors d'une reticulation chimique, par reaction avec un 

20 monomere multifonctionnel lors de la polymerisation. II peut aussi s'agir d'une reticulation physique qui peut alors etre 
due soit a retablissement de liaisons type hydrogene ou dipolaire entre des groupes portes par le polymere comme 
par exemple les interactions dipolaires entre ionomeres carboxylates, ces interactions etant en faible quantite et portees 
par le squelette du polymere; soit a une separation de phase entre les sequences cristallisables et les sequences 
amorphes, portees par le polymere. 

25 [0050] De preference, les polymeres semi-cristallins de la composition selon I'invention sont non reticules. 

[0051 ] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, le polymere est choisi parmi les copolymeres resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere a chaine cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures 
en C 14 -C 24 , les (meth)acrylates de perfluoroalkyle en C ir C 15 , les N alkyl (meth)acrylamides en C 14 a C 24 avec ou 
sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaines alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les ethers vinyliques a 

30 chaines alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les alpha-oiefines en C 14 a C 24 , les para-alkyl styrenes avec un groupe 
alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, avec au moins un ester ou amide d'acide monocarboxylique en C 1 
a C 10 6ventuellement fluore, qui peut etre repr6sente par la formule suivante : 



35 CH 2 = C - C - X - R 

I II 
Ri O 

40 dans laquelle est H ou CH 3 , R repr6sente un groupe alkyle en C^C^ 6ventuellement fluore et X represente O, NH 
ou NR 2 , ou R 2 represente un groupe alkyle en C^C^ 6ventuel!ement fluore. 

[0052] Selon un mode plus particulier de realisation de I'invention, le polymere est issu d'un monomere a chaine 
cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satur6s en G^-C^. 

[0053] A titre d'exemple particulier de polymere semi-cristallin structurant utilisable dans la composition selon J'in- 
45 vention, on peut citer les produits Intelimer® de la societe Landec decrits dans la brochure D9 "Intelimer® polymers", 
Landec IP22 (Rev. 4-97). Ces polymeres sont sous forme solide a temperature ambiante (25°C). Us sont porteurs de 
chaines late rales cristallisables et presentent la formule X prececlente. 

[0054] i) Les polymeres semi-cristallins a bas point de fusion sont notamment ceux decrits dans les exemples 3, 4, 
5 f 7, 9 du brevet US-A-5 156 911 (D2) a groupement -COOH, resultant de la copolymerisation d'acide acrylique et 
50 d'alkyl(meth)acrylate en C 5 a C 16 de Pf 2 allant de 20°C a 35°C et plus particulierement de la copolymerisation : 

d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et d'isodecylacrylate dans un rapport 1/16/3, 
d'acide acrylique et de pentadecylacrylate dans un rapport 1/1 9, 
d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate, ethylacrylate dans un rapport 2,5/76,5/20, 
55 . d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et de methylacrylate dans un rapport 5/85/1 0, 
d'acide acrylique, de polyoctadecylmethacrylate dans un rapport 2,5/97,5. 

[0055] On peut aussi utiliser le polymere reference Structure « O » de National Starch tel que celui decrit dans le 
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document D10.(US-A-5 736 125) de Pf 2 de 44°C ainsi que !es polymeres semhcristallins a chames pendantes cris- 
tallisables comportant des groupements fluores tels que decrits dans les exemples 1, 4, 6,7 et 8 du document (D3) 
[0056] On peut encore utiliser les polymeres semi-cristallins de bas point de fusion obtenus par copolymerisation 
d'acrylate de stearyle etd'acide acrylique ou de NVP, tels que decrits dans le document D11 (US-A-5 519 063) ou D1 2 
5 (EP-A-0 550 745) et plus specialement ceux decrits dans les exemples 1 et 2, ci-apres, de preparation de polymere, 
de temperature de fusion respectivement de 40°C et 38°C. 
. [0057] ii) Les polymeres semi-cristallins a haut point de fusion sont notamment I'lntelimer decrit dans le document 
D 9 de temperature de fusion Pf 1 de 56°C, qui est un produit visqueux a temperature ambiante, impermeable, non- 
collant. 

w [0058] On peut aussi utiliser les polymeres semi-cristallins obtenus par copolymerisation de I'acrylate de behenyle 
et de I'acide acrylique ou de NVP, tels que decrits dans les documents D11 et D12 et plus specialement ceux decrits 
dans les exemples 3 et 4, ci-apres, de preparation de polymere, de temperature de fusion respectivement de 60°C et 
58°C. 

[0059] De preference, les polymeres semi-cristallins a bas point de fusion et/ou ceux a haut point de fusion ne 

15 component pas de groupement carboxylique. 

[0060] La gelification de la phase grasse est modulable selon la nature des polymeres et leurs concentrations res- 
pectives et peuvent etre telles que Ton obtienne une structure rigide sous forme d'un baton ou d'un stick. 
[0061 ] Le taux de chaque polymere est choisi selon la durete de la composition desiree et en fonction de I'application 
particuliere envisagee. Les quantites respectives de polymere peuvent etre telles qu'elles permettent I'obtention d'un 

20 solide delitable, presentant en particulier une durete allant de 100 a 350 gf. Cette durete peut etre mesuree par la 
methode dite du "fil a couper le beurre", qui consiste a couper un baton de rouge a levres de 12,7 mm de diametre et 
a mesurer la durete a 20°C, au moyen d'un dynamometre DFGHS 2 de la societe Indelco-Chatillon se deplacant a 
une vitesse de 100mm/minute. Eile est exprimee comme la force de cisaillement (exprimee en gramme-force) neces- 
saire pour couper un stick dans ces conditions. 

25 [0062] Cette durete est telle que la composition est autoportee et peut se deliter aisement pour former un depot 
satisfaisant sur la peau et les levres. En outre, avec cette durete, la composition de ('invention sous forme coulee 
notamment en stick resiste bien aux chocs. 

[0063] De preference, la composition de I'invention se presente sous forme d'un stick solide, de durete allant de 1 00 
gf a 350 gf, mesuree selon la methode du "fil a couper le beurre". II est toutefois possible d'utiliser une quantite de 
30 polymere semi-cristallin telle que la composition soit sous forme de pate souple applicable au doigt ou a I'aide d'un 
applicateur sur les matieres keratiniques. 

[0064] En pratique la quantite totale de polymere semi-cristallin represente de 0,1 a 80 % du poids total de la com- 
position et mieux de 0,5 a 40 % et encore mieux de 3 a 30 %. De preference, il represente plus de 1 0 % en poids de 
la composition. 

35 [0065] Selon I'invention et de fagon avantageuse, le compose (semi-cristallin ou cristallin) a haut point de fusion et 
celui a bas point de fusion sont dans un rapport en poids allant de 10/90 a 90/10 et mieux de 40/60 a 60/40. 
[0066] De fagon avantageuse, le rapport ponderal de polymere semi-cristallin a structure organique par rapport a la 
phase grasse liquide est de 0,20 a 0,60 et mieux de 0,25 a 0,50, pour obtenir un stick dur qui se delite au contact de 
la peau ou des levres et en particulier de durefe allant de 100 a 350 gf. 

40 [0067] Les batons ou sticks selon I'invention , lorsqu'its sont colores permettent apres application, d'obtenir un depot 
brillant, homogene en couleur, non collant, de bonne couvrance (c'est-a-dire que la peau ou les levres n'apparait pas 
sous le maquillage). 

La phase grasse liquide 

45 

[0068] Avantageusement, la phase grasse liquide structuree par les polymeres semi-cristallins a bas point de fusion 
et/ou les polymeres semi-cristallins a haut point de fusion, constitue la phase continue de la composition. Cette phase 
grasse peut contenir une ou plusieurs huiles apolaires ou non ou un melange d'huile(s) apolaire(s) et d'huile(s) polaire 
(s). 

50 [0069] Les huiles apolaires selon I'invention sont en particulier les huiles siliconees telles que les polydimethylsi- 
loxanes (PDMS), lineaires ou cycliques, liquides a temperature ambiante ; les polydimethylsiloxanes comportant des 
groupements alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant et/ou en bout de chaine siliconee, groupements ayant de 2 a 24 
atomes de carbone, liquides a temperature ambiante ; les silicones phenylees comme les phenyl trimethicones, les 
phenyl dimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, des diph6nyl dim6thicones, les diprfenyl nrfethyldi- 

55 phenyl trisiloxanes, les 2-phenylethyl trimethyisiloxysilicates, liquides ; les hydrocarbures ou fluorocarbures Iin6aires 
ou ramifies d'origine syntrfetique ou min6rale, liquides, comme les huiles de paraffine et leurs derives, la vaseline, les 
polydecenes, le polyisobutene hydrogene tel que le Parleam® (isoparaffine hydrogenee) vendu par la societe Nippon 
Oil Fatts, les isoparaffines, le squalane ; leurs melanges. De preference, les huiles apolaires utilisees sont des huiles 
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apolaires du type hydrocarbon 6, liquides, d'origine mine>ale ou synthetique, choisies notamment parmi I'huile de Par- 
leam® (isoparaff ine hydrogenee), les isoparaffines, le squalane et leurs melanges. Avantageusement, la phase grasse 
liquide contient au moins une huile hydrocarbonee d'origine minerale ou synthetique. 

[0070] Par "huile hydrocarbonee", on entend au sens de I'invention des huiles contenant majoritairement des atomes 
. 5 de carbone et des atomes d'hydrogene et en particulier des chaTnes alkyle ou alc6nyle comme les alcanes ou alcenes 
mais aussi les huiles a chaine alkyle ou alcSnyle comportant un ou des groupements ether, ester, hydroxyle ou acide 
carboxylique. 

[0071] II est possible d'ajouter aux huiles apolaires des huiles polaires, les huiles apolaires servant notamment de 
cosolvant des huiles polaires. 
10 [0072] En particulier, les huiles polaires de I'invention sont : 

les huiles vegetales hydrocarbonees a forte teneur en triglycerides constitues d'esters d'acides gras (en Cg a C 24 ) 
et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de chaines varices, ces dernieres pouvant etre 
Iin6aires ou ramifi6es, satur6es ou insaturees ; ces huiles sont notamment les huiles de germe de bie, de mais, 
is de toumesol, de karite, de ricin, d'amandes douces, de macadamia, d'abricot, de soja, de colza, de coton, de 

luzerne, de pavot, de potimarron, de sesame, de courge, d'avocat, de noisette, de pepins de raisin ou de cassis, 
d'onagre, de millet, d'orge, de quinoa, d'olive, de seigle, de carthame, de bancoulier, de passiflore, de rosier muscat; 
ou encore les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe Stearineries Dubois 
ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la societe Dynamit Nobel ; 
. 20 - les huiles de synthese de formule R 5 COOR 6 dans laquelle R 5 represente le reste d'un acide gras sup6rieur lineaire 
ou ramifie comportant de 7 a 40 atomes de carbone et R 6 represente une chaine hydrocarbonee ramifi6e contenant 
. de 3 a 40 atomes de carbone comme par exemple I'huile de Purcellin (octanoate de cetostearyle), I'isononanoate 
d'isononyle, le benzoate d'alcool en C 12 a C 15 ; 

les esters et les ethers de synthese comme le myristate d'isopropyle, le palmitate d'ethyl 2-hexyte, des octanoates, 
25 decanoates ou ricinoieates d'alcools ou de polyalcools, les esters hydroxyies comme le lactate d'isostearyle, le 

malate de di-isostearyle ; et les esters du penta6rythritol ; 
les alcools gras en C 8 a C 26 comme I'alcool oieique ; 

les acides gras ayant de 1 2 a 22 atomes de carbone comme I'acide oieique, linoieique ou linoienique ; 
leurs melanges. 

30 

[0073] La phase grasse represente, en pratique, de 5 a 99 % du poids total de la composition, de preference de 20 
a 80 %. Avantageusement, elle represente au moins 60 % du poids total de la composition. 

Les particules solides 

35 

[0074] La composition contient, en outre, particules solides a temperature ambiante, insolubles et dispers6es dans 
le milieu physiquement acceptable de la composition, et en particulier dans la phase grasse liquide structure, a I'aide 
d'un agent dispersant. Avantageusement, ces particules sont introduites dans la composition sous forme d'une dis- 
persion colloTdale, appeie "pate particulate". Ces particules peuvent etre choisies parmi les pigments, les nacres, les 
^o charges et leurs melanges. Ces particules peuvent etre de toute forme notamment de forme spherique ou allong6e 
comme des fibres. Elles sont de preferences color6es. 

[0075] Par "pate particulate", on entend au sens de invention une dispersion colloTdale concentr6e de particules 
solides a temperature ambiante (25°C) enrob6es ou non dans un milieu continu, stabilis6e en surface a I'aide d'un 
agent dispersant ou eventuellement sans agent dispersant. Elles sont insolubles dans le milieu. 

45 [0076] La dispersion colloTdale est une suspension de particules de taille g6n6ralement micronique (<1 0 \im) dans 
un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une dispersion concentr6e est de 20 % a 40 %, de preference 
superieure a 30 %, ce qui correspond a une teneur pond6rale pouvant aller jusqu'a 70 % selon la taille des particules. 
[0077] Le milieu continu de la pate peut etre quelconque et contenir tout solvant ou corps gras liquide et leurs me- 
langes. Avantageusement, le milieu liquide de la pate particulate est Tun des corps gras liquides ou huiles que Ton 

so souhaite utiliser dans la composition, faisant ainsi partie de la phase grasse liquide. 

[0078] Les particules dispers6es dans le milieu peuvent §tre constituees de particules minerales ou organiques ou 
de leurs melanges tels que ceux d6crits ci-apres. 

[0079] ■. De facon avantageuse, la "pate particulate" est une "pate pigmentaire" contenant une dispersion colloTdale 
de particules color6es, enrobees ou non stabilisees en surface. Ces particules color6es sont des pigments, des nacres 
55 ou un melange de pigments ou de nacres. 

. [0080] Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, spheriques ou non, plaquetaires 
ou non, enrobes ou .non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en 
surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de zinc, de fer (not, jaune ou rouge) ou de chrome, 
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le violet de manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on 
peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de canmin de cochenille, de baryum, 
strontium, calcium, aluminium (tels que le D & C red 27, 21 , 7, D & C yellow 5, 6, le F D & C blue n°1 ). Les pigments 
peuvent representer de 0,1 a 50 % en matiere active et notamment de 0,5 a 35 % et mieux de 2 a 25 % du poids total 
5 de la composition. 

[0081] Les pigments nacres (ou nacres) peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le mica 
notamment recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colored tels que le mica-titane avec 
des oxydes de fer, le mica-titane avec notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica-titane avec un 
pigment organique du type precife ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth ou les pigments 
io interferentiels notamement a cristaux liquides ou multicouches. Ms peuvent representer de 0 a 25 % (en matiere active) 
(0,05 a 25 %) du poids total de la composition et mieux de 0,1 a 15 % (si presents). 

[0082] Avantageusement, la dispersion colloidale represente de 0,1 a 60 % en poids de la composition et mieux de 
2 a 40 % (si pr6sente). 

15 L'agent dispersant 

[0083] La composition selon I'invention contient un ou plusieurs agents dispersants qui peuvent etre ajoufes inde- 
pendamment des particules solides ou sous forme de dispersion colloidale de particules. 

[0084] L'agent dispersant sert a profeger les particules dispersees centre leur agglomeration ou floculation. La con- 
20 centration en dispersant g6n6ralement utilised pour disperser de facon satisfaisante des particules solides (sans flo- 
culation) et notamment pour stabiliser une dispersion colloidale de particules est de 0,3 a 5 mg/m 2 , de preference de 
0,5 a 4 mg/m 2 , de la surface de particules. Cet agent dispersant peut etre un tensioactif, un oligomere, un polymere 
ou un melange de plusieurs d'entre eux, portant une ou des fonctionnalifes ayant une affinity forte pour la surface des 
particules a disperser. En particulier, ils peuvent s'accrocher physiquement ou chimiquement a la surface des particules 
25 & disperser. Ces dispersants pr6sentent, en outre, au moins un groupe fonctionnel compatible ou soluble dans le milieu 
continu. En particulier, on utilise les esters de I'acide polyhydroxy-12 sfearique tel que le sfearate d'acide poty(12-hy- 
droxysfearique) de poids moieculaire d'environ 750g/mole tel que celui vendu sous le nom de Solsperse 21 000 par 
la societe Avecia, les esters de I'acide polyhydroxy-12-stearique avec des polyols comme le glycerol, la diglycerine, 
tels que le polyglyceryl-2 dipolyhydroxystearate (nom CTFA) vendu sous la reference Dehymuls PGPH par la societe 
30 HENKEL (ou poly (1 2-hydroxysfearate) de diglycerol), ou encore I'acide poly (1 2-hydroxysfearique) tel que celui vendu 
sous la reference Arlacel P100 par la societe Uniqema et leurs melanges. 

[0085] Comme autre dispersant utilisable dans la composition de I'invention, on peut citer les derives ammonium 
quaternaire d'acides gras polycondens6s comme le Solsperse 17 000 vendu par la societe Avecia, les melanges de 
poty dimethylsiloxane/oxypropyiene tels que ceux vendus par la societe Dow Corning sous ies references DC2-5185, 
35 DC2-5225 C. 

[0086] L'acide poly12-dihydroxyst6arique et les esters de I'acide polyhydroxy12-sfearique sont de preference des- 
tines a un milieu hydrocarbone ou fluore, alors que les melanges de dimethylsiloxane oxyethylene/oxypropyiene sont 
de preference destines a un milieu silicone. 

40 Les additifs 

[0087] La composition de I'invention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilise dans le domaine 
concerns, choisi parmi I'eau eventuellement epaissie par un epaississant ou geiifiant de phase aqueuse, les matieres 
colorantes solubles dans le milieu, les antioxydants, les hutles essentielles, les conservateurs, les parfums, les corps 
45 gras pateux ou les cires autres que les composes a haut point de fusion, les neutralisants, leurs melanges. Ces additifs 
peuvent etre presents dans la composition selon les quantifes g6n6ralement utilisees dans le domaine cosmetique et 
dermatologique et notamment a raison de 0,01 a 50% du poids total de la composition et mieux de 0,1 a 20%. L'eau 
peut repr6senter jusqu'a 70 % du poids total de la composition. 

[0088] Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir les eventuels additifs compiementaires et/ou leur quantite 
so de telle manifere que les propri6fes avantageuses de la composition selon I'invention, a savoir brillance, non collant, 

couvrance et non-migration notamment ne soient pas ou substantiellement pas, alferees par I'adjonction envisagee. 

[0089] La composition selon I'invention peut se presenter sous la forme d'une composition dermatologique ou de 

soin de la peau et/ou des phaneres ou sous forme d'une composition de protection solaire, de soin du visage ou du 

corps, d'hygiene corporeile, notamment sous forme de deodorant. Elle se pr6sente alors notamment sous forme non 
55 color6e. Elle peut alors etre utilisee comme base de soin pour la peau, les phaneres ou les levres (baumes a levres, 

profegeant les levres du froid et/ou du soleil et/ou du vent, creme de soin pour la peau, les ongles ou les cheveux), 

d'un shampooing ou d'un apres-shampoing, d'un produit de protection solaire. 

[0090] La composition de I'invention peut egalement se presenter sous la forme d'un produit colore en particulier de 
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maquillage de la peau, presentant 6ventuellement des propri6t6s de soin ou de traitement, et etre en parliculier un 
fond de teint, un blush, un fard a joues ou a paupieres, un produit anti-ceme, un eye-liner, un produit de maquillage 
du corps ; de maquillage des levres comme un rouge a levres, un brillant a levres ou un crayon a levres presentant 
eventuellement des propri6t6s de soin ou de traitement ; de maquillage des phaneres comme les ongles, les cils sous 
forme de mascara, les sourcils et les cheveux. 

[0091] Bien entendu la composition de I'invention doit etre cosmetiquement ou dermatologiquement acceptable, a 
savoir contenir un milieu physiologiquement acceptable non toxique et susceptible d'etre applique sur la peau, les 
phaneres ou les levres du visage d'etres humains. Par cosmetiquement acceptable, on entend au sens de i'invention 
une composition d'aspect, d'odeur, de toucher et eventuellement de gout agreables. 

[0092] Avantageusement, la composition contient au moins une matiere colorante soluble dans le milieu qui peut 
etre choisie parmi les colorants lipophiles, les colorants hydrophiles, habituellement utilises dans les compositions 
cosmetiques ou dermatologiques, et leurs melanges. Cette matiere colorante est generalement presente a raison de 
0,01 a 20 % du poids total de la composition, de preference de 0,1 a 10 % (si presente). 

[0093] Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D & C Red 17, le D & C Green 6, le (3- 
carot&ne, I'huile de soja, le brun Soudan, le D & C Yellow 11 , le D & C Violet 2, le D & C orange 5, le jaune quinoieine, 
le rocou. lis peuvent representer de 0 a 20 % (0,001 a 20 %) du poids de la composition et mieux de 0,1 a 6 % (si 
presents). Les colorants hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene et peuvent repre- 
senter jusqu'a 6 % du poids total de la composition. 

[0094] On peut aussi utiliser dans la composition de invention au moins une cire telle que celles utilises jusqu'a 
ce jour en cosmetique. 

[0095] Une cire, au sens de la pr6sente invention, est un compose gras lipophile, solide a temperature ambiante 
(25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une tempe- 
rature de fusion superieure a 40°C et mieux sup6rieure a 50 °C, pouvant aller jusqu'a 200° C, et pr6sentant a retat 
solide une organisation cristalline anisotrope. La taille des cristaux est telle que les cristaux diffractent el/ou diffusent 
la lumiere, conf6rant a la composition un aspect trouble, plus ou moins opaque. En portant la cire a sa temperature 
de fusion, it est possible de la rendre miscible aux huiles et de former un melange homog&ne microscopiquement, 
mais en ramenant la temperature du melange a la temperature ambiante, on obtient une recristallisation de la cire 
dans les huiles du melange. Cette recristallisation dans le melange peut etre responsable de la diminution de la brillance 
dudit melange. Aussi, avantageusement, la composition contient peu ou pas de cires classiques et notamment moins 
de 20 %, en poids, de cire classique et mieux moins de 10 %, par rapport au poids total de la composition. 
[0096] Les cires classiques, au sens de la demande, sont celles generalement utilisees dans les domaines cosm6- 
tique et dermatologique ; elles sont notamment d'origine naturelle comme la cire d'abeilles, de Candellila, d'Ouricoury, 
du Japon, de fibres de liege ou de canne a sucre, les cires de paraffine, de lignite, les cires microcristallines de point 
de fusion > 50°C, la cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokerites, les huiles hydrogenees comme I'huile de jojoba 
hydrogenee, mais aussi d'origine synthetique comme les cires de polyethylene issues de la polymerisation de rethyiene 
et les cires obtenues par synthese de Fischer-Tropsch a point de fusion > 50°C, les esters d'acides gras et les glycerides 
concrets a 50°C, les cires de silicone comme les aikyle, alcoxy et/ou esters de poly(di)methyisiloxane solide a 50°C. 
[0097] Avantageusement, la composition de I'invention contient peu ou pas de charges "matifiantes" et en particulier 
moins de 5 % de charge matifiante. Ceci est notamment le cas lorsqu'on souhaite obtenir un depot brillant sur les 
matidres keratiniques comme les levres, les cils et les cheveux. Pour un fond de teint, on peut au contraire utiliser ce 
type de charges. Une charge matifiante est en general une charge qui absorbe la sueur et/ou le sebum de la peau. 
Comme charges rriatifiantes, on peut citer les silices, les talcs, les argiles, les kaolins, les poudres de polyamide (Ny- 
lon®), I'amidon. 

[0098] Ces charges sont en particulier introduites sous la forme de pate particulate. 

[0099] La composition selon I'invention peut etre fabriquee par les procedes connus, generalement utilises dans le 
domaine cosmetique ou dermatologique. Elle peut etre fabriquee par le precede qui consiste a chauffer le polymere 
au moins a sa temperature de fusion, a y ajouter le ou les eventuels composes amphiphiles, les matieres colorantes 
solubles dans le milieu, les pates pigmentaires, et les additifs puis a meianger le tout jusqu'a I'obtention d'une solution 
claire, translucide. Le melange homogene obtenu peut alors etre couie dans un moule approprie comme un moule de 
rouge a levres ou directement dans les articles de conditionnement (boitier ou coupelle notamment). 
[0100] Avantageusement, la composition de I'invention est un produit de maquillage des matieres keratiniques et 
plus specialement un rouge a levres contenant avantageusement un milieu physiologiquement acceptable comprenant 
une phase. grasse liquide structure par au moins un polymere semi-cristallin a structure organique, solide a tempe- 
rature ambiante et des particules color6es solides a temperature ambiante, dispers6es dans ledit milieu a I'aide d'au 
moins un agent dispersant ; la phase grasse liquide est structure par au moins un polymere semi-cristallin a structure 
organique solide a temperature ambiante, comportanta) un squelette polym6rique etb) au moins une chame organique 
cristallisable et/ou sequence organique cristallisable faisant partie du polymere, ledit polymere ayant une masse mo- 
leculaire moyenne en nombre superieure a 2 000 ; la phase grasse liquide et le polymere forment notamment un milieu 
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physiologiquement acceptable pour les matieres keratiniques et notamment les levres. De preference, les particules 
colorees sont introduites dans le milieu sous forme d'une dispersion colloidale desdites particules colorees. Avanta- 
geusement, ce produit de maquillage contient une phase grasse continue constitute de tout ou partie de la phase 
grasse liquide structured. Avantageusement, ce produit de maquillage contient un polymere semi-cristallin a bas point 
5 de fusion et un compost de haut point de fusion tel que decrit prtc&temment et en particulier un second polymere 
semi-cristallin. 

[0101] L'invention a encore pour objet un proctde cosmetique de soin, de maquillage ou de traitement des matieres 
keratiniques des etres humains et notamment de la peau, des levres du visage et des phaneres des etres humains, 
comprenant Implication sur les matieres keratiniques de la composition notamment cosmetique telle que definie ci- 
10 dessus. 

[0102] L'invention,a encore pour objet un proced6 de fabrication d'une composition contenant un milieu physiologi- 
quement acceptable comprenant au moins un polymere semi-cristallin a structure organique, solide a temperature 
ambiante et des particules solides a temperature ambiante, disperses dans ledit milieu, consistant a introduire au 
moins un agent dispersant desdites particules. 
15 [0103] L'invention a encore pour objet ('utilisation notamment cosmetique d'une dispersion colloidale de particules 
solides a temperature ambiante, dans une composition notamment cosmetique contenant un milieu physiologiquement 
acceptable comprenant au moins une phase grasse liquide structure par au moins un polymere semi-cristallin a 
structure organique, solide a temperature ambiante. 

[01 04] L'invention a encore pour objet I'utilisation cosmetique d'une dispersion colloidale de particules colorees so- 
20 Hdes a temperature ambiante, dans une composition notamment cosmetique contenant un milieu physiologiquement 
acceptable comprenant au moins une phase grasse liquide structuree par au moins un polymere semi-cristallin a 
structure organique, solide a temperature ambiante, comme agent de coloration et/ou comme agent de stabilisation 
de ladite composition. 

[0105] L'invention a encore pour objet I'utilisation cosmetique d'un agent dispersant de particules solides a tempe- 
rs rature ambiante, notamment colorees, dans une composition notamment cosmetique contenant un milieu physiologi- 
quement acceptable comprenant au moins une phase grasse liquide structuree par au moins un polymere semi-cris- 
tallin a structure organique, solide a temperature ambiante, et des particules solides a temperature ambiante, pour 
obtenir une composition stable et/ou comme agent de stabilisation de ladite composition, notamment colorees. 
[0106] L'invention a encore pour objet un procede de fabrication d'une composition contenant un milieu physiologi- 
30 quement acceptable comprenant au moins un polymere semi-cristallin a structure organique, solide a temperature 
ambiante et des particules solides a temperature ambiante, dispersees dans ledit milieu, consistant a introduire lesdites 
particules solides sous forme de dispersion colloidale de particules dispersees et stabilisees en surface a Taide d'un 
agent dispersant. 

[0107] Avantageusement, la composition cosmetique selon l'invention presente des proprietes traitantes. En parti- 
es culier, I'association d'un polymere a bas point de fusion et d'un polymere a haut point de fusion peut etre utlisee pour 
la fabrication d'une composition physiologiquement acceptable et en particulier dermatologique non migrante. Ainsi, 
il est possible de maintenir en place la composition la ou elle a ete d6posee et d'ameiiorer ainsi son action locale et 
son efficacite. 

[01 08] L'invention est illustr6e plus en detail dans les exemples suivants. Les quantites sont donn6es en pourcentage 
40 massique. 

I) Exemples de fabrication de polymeres semi-cristallins 

Exemple 1 : Polymere acide de point de fusion de 40° C 

45 

[0109] Dans un r6acteur d'il muni d'une agitation centrale avec ancre, d'un refrigerant et d'un thermometre, on in- 
troduit 120g de Parieam que Ton chauffe de la temperature ambiante a 80°C en 45 min. A 80°C, on introduit en 2h le 
melange Cj suivant : 

50 40g de cyclohexane + 4g de Triganox 141 [ 2,5 bis (2-6thyl hexanoyl peroxy) -2,5 - dimethyl hexane]. 

30 min apres le debut de la coulee du melange C, on introduit en 1h30 le melange constitue de : 
1 90g d'acrylate de stearyle + 1 0g d'acide acrylique + 400 g de cyclohexane. 

A la fin des deux coulees, on laisse agir 3h suppiementaires a 80°C puis on distille a pression atmospherique la totalite 
55 du cyclohexane present dans le milieu reactionnel. 

On obtient alors le polymere a 60 % en poids en matiere active dans le Parieam. 

Sa masse moieculaire moyenne en poids M w est de 35 000 exprim6e en equivalent polystyrene et sa temperature de 
fusion T f est de 40°C ± 1°C, mesur6e par D.S.C. 
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Exemple 2 : Polymere basique de point de fusion de 38°C 

[0110] On applique le meme mode opSratoire que dans I'exemple 1, sauf que Ton utilise de la N-Vinyl Pyrrolidone 
en lieu et place de I'acide acrylique. 
5 Le polymere obtenu est a 60% en poids en matiere active dans le Parteam, sa masse moleculaire moyenne en poids 
M w est de 38 000 et sa T f de 38°C. 

Exemple 3 : Polymere Acide de point de fusion de 60°C 

10 [0111] On applique le meme mode op^ratoire que dans I'exemple 1, sauf que Ton utilise de I'acrylate de b6h6nyle 
en lieu et place de I'acrylate de stearyle. Le polymere obtenu est a 60% en poids en matiere active dans le Parl6am. 
Sa masse moteculaire moyenne en poids Iv^ est de 42 000 et sa T f de 60°C. 

Exemple 4 : Polymere basique de point de fusion de 58°C 

15 

[0112] On applique le meme mode op6ratoire que dans I'exemple 2, sauf que Ton utilise de I'acrylate de b6h6nyle 
en lieu et place de I'acrylate de stearyle. Le polymere obtenu est a 60% en poids en matiere active dans le Parteam. 
Sa masse moleculaire M w est de 45 000 et sa T f est de 58°C. 

20 ||) Exemples de compositions 

Exemple 5 : Formule de rouge a levres 

[0113] 

25 



- Copolymere acrylate de stearyle/NVP 95/5 a 60% 


10,1 % 


en matiere active dans le Parteam selon exemple 2 




- Copolymere acrylate de B6h6nyle/acide acrylique a 60% 


10,1 % 


en matiere active dans le Parteam selon exemple 3 




- Pate pigmentaire 


17,7% 


- Isoparaffine hydrog£n6e (Parl6am) 


qsp 100 % 



[01 14] Preparation : On solubilise (ou dissout) les polymeres dans une partie de I'huile, a 1 00°C, puis on ajoute les 
35 pigments broyes au prealable a I'aide d'un broyeur tricylindre avec une partie de la phase huileuse. L'ensemble est 
melange a I'aide d'un barreau magn6tique puis couie dans des moules de rouge a levres. La p£te pigmentaire contient 
49 % de pigments (D & C Red n°7 + Yellow n°6 (laque d'aluminium) + dioxyde de titane), 7,5 % de st6arate d'acide 
poly(1 2-hydroxyst6arique) et 43,5 % de Parl6am qui est une isoparaffine hydrog6n£e (6-8 moles d'isobutylene). 
[01 1 5] La pate pigmentaire est obtenue a I'aide d'un disperseur-broyeur de type Dispermat et chauffage du Parl6am 
40 a 25 - 30°C pendant une trentaine de minutes. Elle est stable au moins 3 mois a temperature ambiante, c'est-a-dire 
qu'aucune sedimentation n'est observable meme sous agitation. 

[0116] On obtient un stick de rouge a levres ayant une duret§ de 117 gf mesur6e par la mSthode du Mil a couper le 
beurre". Le rouge a levres obtenu est brillant, non collant et non migrant. Ceci a 6t6 confirme par un test sensoriel sur 
un panel d'experts en comparaison, par demi-levres avec un produit brillant de fart ant6rieur Rouge Absolu de Lan- 
45 come. Le rouge a levres de I'invention a 6t6 jug6 aussi brillant a I'application que celui de I'art ant6rieur pour l'ensemble 
des testeurs, avec une migration beaucoup plus faible. En outre, aucune floculation ou agregation des pigments n'a 
£t£ observed. Le maquillage des levres obtenu est homogene et couvrant. 

Exemple 6 : Formule de rouge a levres 

50 

[0117] 



- Copolymere selon I'exemple 3 


12,5% 


- Copolymere selon I'exemple 1 


12,5% 


- P§te pigmentaire 


17,7% 


- Isoparaffine hydrog6nee 


qsp 100 % 
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[0118] La composition de la pate pigmentaire est identique a celle de I'exemple 5. 

[0119] Ce rouge k levres sous forme de stick a ete realise comme dans I'exemple 5. II est brillant, non collant, 
homogene, couvrant et non migrant II a ete juge par un panel d'experts, en comparaison avec un rouge a levres de 
Tart anterieur Rouge Magnetique de Lanc6me considere comme peu migrant. Le rouge k levres de invention a ete 
juge plus brillant que Rouge Magnetique, pour des proprietes de non-migration comparables. En outre, aucune flocu- 
lation ou agregation des pigments n'a ete observee. 

[0120] Le rouge k levres de I'art anterieur Rouge Absolu et Rouge Magnetique ne contiennent pas de polymeres 
semi-cristallins k base de point de fusion, associes notamment a un compose cristallin ou semi-cristallin de haut point 
de fusion. 

Exemple 7 : Formule de rouge a levres 



15 



[0121] II se difference de I'exemple 5 par I'emploi d'une cire de polyethylene (Performalen 500 vendu par la societe 
Petrolite) de point de fusion de 83°C a 1°C pres k la place du polymere de I'exemple 3. Les proprietes cosmetiques 
obtenues sont comparables k celles de la formule de I'exemple 5. 
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Exemple 8 : Formule de rouge a levres 
[0122] 



- Engage 8400 


10,0% 


- Copolymere de I'exemple 1 


10,1 % 


- Pate pigmentaire 


17,7% 


- Paraffine liquide hydrogenee 


qsp100% 



[0123] La p^te pigmentaire est identique k celle I'exemple 5. 

La fabrication de ce rouge a levres en stick est identique a celle de I'exemple 5. 
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Exemple 9 : Formule de rouge a levres 



[0124] 



Copolymere acrylate de stearyle/acide acrylique (95/5) a 50% en matiere active dans le Parleam 


25 


% 


Copolymere acrylate de b6henyle/N-vinyl pyrrolidone (95/5) a 62,5% en matiere active dans le 


25 


% 


Parleam 






- Solsperse 21000 (acide poly(12-hydroxystearique) 


2 


% 


- Pigments 


8,66 


% 


- Isoparaffine hydrogenee 


qsp 100 


% 



[0125] Preparation : on solubilise (ou dissout) les polymeres dans une partie de I'huile, k 100°C, puis on ajoute les 
pigments qui ont 6X6 broyes au prealable k I'aide d*un m6langeur tri cylindre avec une partie de la phase huileuse. 
L'ensemble est melange k I'aide d'un barreau magnetique puis coule dans des moules de rouge k levres. Les pigments 
sont conformes k I'exemple 5. 

[0126] On obtient un stick de rouge k levres ayant une durete de 227gf ± 20 gf mesuree par la methode du "fil k 
couper le beurre", non migrant, non collant, se deposant facilement sur les levres et donnant un d6p6t satine. 

Exemple 10 : Formule de rouge a levres 



Copolymere methacrylate de behenyle/acide acrylique (95/5) k 50% dans le Parleam 


25% 


Copolymere acrylate de behenyle/N-vinyl pyrrolidone (95/5) k 62,5% dans le Parleam 


25% 


- Solsperse 21000 (acide poly(12-hydroxystearique) 


2% 


- Pigments 


8,66 % 


- Isoparaffine hydrogenee 


qsp 100% 
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[0128] Preparation: on solubilise (ou dissout) les polymSres dans une partie de I'huile, a 100°C, puis on ajoute les 
pigments qui ont ete broyes au pr6alable a I'aide d'un meiangeur tri cyiindre avec une partie de la phase huileuse. 
L'ensemble est melange a I'aide d'un barreau magnetique puis couie dans des moules de rouge a levres. Les pigments 
sont conformes a I'exemple 5. 

5 [0129] On obtient un stick de rouge a levres ayant une durete* de 342gf ± 20gf mesuree par la methode du "til a 
couper le beurre", non migrant, non collant, se deposant facilement sur les levres et donnant un depot satine\ 



Revendications 

10 

I. Composition contenant un milieu physiologiquement acceptable comprenant au moins une phase grasse liquide 
structure par au moins un polymere semi-cristallin a structure organique solide a temperature ambiante et des 
particules solides a temperature ambiante et disperses dans ledit milieu, a I'aide d'au moins un agent dispersant. 

15 2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee en ce que les particules solides sont introduites dans le milieu 
sous forme d'une dispersion colloidale desdites particules. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que les particules disperses sont des particules 
choisies parmi les pigments, des nacres, les charges et leurs melanges. 

20 

4. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les particules solides sont des 
particules colorees. 

5. Composition selon I'une des revendications 2 a 4, caracterisee en ce que la dispersion colloidale repr£sente de 
25 o,5 a 60 % en poids de la composition et mieux de 2 a 40 %. 

6. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le dispersant represente de 0,3 
a 5 mg/m 2 , de preference de 0,5 a 4 mg/m 2 , de la surface de particules. 

30 7. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le dispersant est choisi parmi 
le stearate de I'acide poly(12-hydroxystearique), I'acide poly (1 2-hydroxyst6arique), le polyglyceryl-2 dipolyhy- 
droxystearate et leurs melanges. 

8. Composition selon I'une des revendications 2 a 7, caracterisee en ce que la dispersion colloidale contient un 
35 corps gras liquide a temperature ambiante faisant partie de la phase grasse liquide. 

9. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le polymere semi-cristallin pr6sente une 
masse moieculaire moyenne en nombre superieur a 2 000. 

40 10. Composition selon I'une des revendications pr6c6dentes, caracterise en ce que le polymere semi-cristallin a une 
masse moieculaire moyenne en nombre allant de 3 000 a 500 000 et mieux de 4 000 a 99 000. 

II. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le polymere semi-cristallin comporte a) un 
squelette polymerique et b) au moins une chaine organique Iat6rale cristallisable et/ou une sequence organique 

45 cristallisable faisant partie du squelette dudit second polymere. 

12. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi- 
cristallin presente une temperature de fusion et est soluble dans la phase grasse liquide a une temperature su- 
p6rieure a sa temperature de fusion. 

50 

13. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin a 
une temperature de fusion superieure a la temperature du support keratinique destine a recevoir ladite composition. 

14. Composition selon la revendication prec6dente, caracterisee en ce que le support destine a recevoir la compo- 
55 sition est la peau ou les levres. 

15. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi parmi les copolymers sequences comportant au moins une sequence cristallisable et au moins une se- 
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quence amorphe, les homopolymeres et les copolymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable par 
motif de repetition, leurs melanges. 

16. Composition selon la revendication 1 5, caracterisee en ce que la sequence cristallisable est de nature differente 
de la sequence amorphe. 

17. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi parmi : 

les copolymeres sequences de polyolefines a cristallisation controlee, 

les polycondensats polyesters aliphatiques ou aromatiques et les copolyesters aliphatiques/aromatiques, 
les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable, 
leurs melanges. 

18. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce le polymere semi-cristallin est choisi 
parmi les homopolymeres et copolymeres comportant de 50 a 100 % en poids de motifs resultant de la polyme- 
risation de un ou plusieurs monomeres porteurs de chaine(s) laterale(s) hydrophobe(s) cristallisable(s). 

19. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi parmi les homopolymeres et copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chaTne 
(s) cristallisable(s) de formule X : 



avec M representant un atome du squelette polymerique 

S representant un espaceur 

C representant un groupe cristallisable 

et leurs melanges, avec « S-C » representant une chaTne alkyle a au moins 11 atomes de carbone, 6ventuellement 
fluoree ou perfluoree. 

20. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi parmi les polymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere choisi parmi I'acide acrylique, 
methacrylique, crotonique, itaconique, maleique, I'anhydride maleique et leurs melanges. 

21. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi parmi les homopolymeres et copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chaTne 
cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C 14 -C 24 , les (meth)acrylates de perfluoroalkyle 
en C t1 -C 15l les N alkyl (meth)acrylamides en C 14 a C 24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes 
alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les ethers vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les 
alpha-olefines en C 14 a C 24 , les para-alkyl styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de 
carbone, leurs melanges. 

22. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi parmi les copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chaTne cristallisable choisi 
parmi les (meth)acrylates d'alkyle satur6s en C 14 -C 24 , les (meth)acrylates de perfluoroalkyle en C ir C 15 , les N 
alkyl (meth)acrylamides en C 14 a C 24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes alkyle ou 
perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les alpha-oiefines en C 14 a C 24 , les para-alkyl styrenes avec un groupe alkyle com- 
portant de 12 a 24 atomes de carbone avec au moins un ester ou amide d'acide monocarboxylique en C 1 a C 10 
eventuellement fluore, et leurs melanges. 

23. Composition selon I'une des revendications 1 a 21 , caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est choisi 
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parmi les homopolymfcres cTalkyl(meth)acrylate ou d'alkyl(m6th)acrylamide avec un groupe alkyle en C 14 a C 24 , 
les copolymeres de ces monomeres avec un monomere hydrophile et leurs melanges. 

24. Composition selon Tune des revendications 1 a 22, caracterisee en ce que le polymeres semi-cristallin est choisi 
5 parmi les copolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyl (meth)acrylamide avec un groupe alkyle en C 14 a C 24 avec 

un monomere hydrophile de nature differente de I'acide (meth)acrylique comme la N-vinylpyrolidone ou I'hydroxye- 
thyl (meth)acrylate, et leurs melanges. 

25. Composition selon Tune des revendications precedentes, en ce que le polymere semi-cristallin est issu d'un mo- 
10 nomere a chaine cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyie satures en C^-C^. 

26. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la chaine organique cristallisa- 
ble et/ou la sequence cristallisable du polymere semi-cristallin reprSsente au moins 30 % du poids total du poly- 
mere. 

15 

. 27. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin re- 
prSsente de 0,1 a 80 % du poids total de la composition et mieux de 0,5 a 40 % et encore mieux plus de 1 0 %. 

28. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
20 choisi parmi les polymeres a bas point de fusion ayant une temperature de fusion inferieure a 50°C, les polymeres 

a haut point de fusion ayant une temperature de fusion au moins egale a 50°C et leurs melanges. 

29. Composition selon la revendication prec6dente, caracterisee en ce que le polymere a haut point de fusion a une 
temperature de fusion P^ telle que 55°C < Pf 1 < 150°C et de preference 60°C < Pf 1 < 130°C. 

25 

. 30. Composition selon la revendication 28, caracterisee en ce que le polymere a bas point de fusion a une tempe- 
rature de fusion Pf 2 telle que 30°C < Pf 2 < 50°C. 

31. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase grasse liquide repre- 
ss sente de 5 a 99 % du poids total de la composition et mieux de 20 a 80 %. 

32. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase grasse contient au 
moins une huile hydrocarbonee d'origine min6rale ou synthetique. 

35 33. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle constitue une composition 
de soin et/ou de traitement et/ou de maquillage des matieres k6ratiniques. 

34. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle contient, en outre, au moins 
une matiere colorante soluble dans le milieu est choisie parmi les colorants lipophiles, les colorants hydrophiles 

40 et leurs melanges. 

35. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle contient au 
moins un additif choisi parmi Teau, les antioxydants, les huiles essentielles, les conservateurs, les neutralisants, 
les parfums, les cires, les corps gras pateux et leurs melanges. 

45 

36. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle contient moins de 20 %, en 
poids, de cire et/ou moins de 5 % en poids de charge matrfiante, par rapport au poids total de la composition. 

37. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase grasse liquide repr6- 
so sente la phase continue de la composition. 

38. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le rapport ponderal du polymere 
semi-cristallin par rapport a la phase grasse liquide va de 0,20 a 0,50 et mieux de 0,25 a 0,45. 

55 39. Composition selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracterisee en ce que la composition est sous forme 
anhydre. 

40. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle se presente 
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sous forme coulee. 

41. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle se presente 
sous forme de mascara, d'eye-liner, de fond de teint, de rouge a levres, de deodorant, de produit de maquillage 

5 du corps, de fard a paupieres ou a joues, de produit anti-cerne. 

42. Composition selon I'une des revendications pr6c6dentes, caracterisee en ce qu'elle se presente sous forme de 
rouge a levres. 

10 43. Produit de maquillage des matieres keratin iques contenant un milieu physiologiquement acceptable comprenant 
une phase grasse liquide structuree par au moins un polymere semi-cristallin a structure organique, solide a tem- 
perature ambiarite et des particules colorees solides a temperature ambiante et disperses dans ledit milieu a 
I'aide d'au moins un agent dispersant. 

15 44. Produit de maquillage selon la revendication 43, caracterise en ce que les particules colorees sont introduites 
dans le milieu sous forme d'une dispersion colloTdale desdites particules colorees. 

45. Produit de maquillage selon la revendication 43 ou 44, caracterise en ce que ie polymere semi-cristallin comporte 
a) un squelette polyme>ique et b) au moins une chaTne organique laterale cristallisable, la masse moleculaire 

20 moyenne en nombre du polymere etant supeiieure a 2 000. 

46. Produit de maquillage selon la revendication 43 a 45, caracterise en ce qu'il se represente sous forme d'un stick 
solide, de durete allant de 100 a 350 gf. 

25 47. Procede cosmetique de soin, de maquillage ou de traitement des matieres ke>atiniques des etres humains, com- 
prenant I'application sur les matieres keratiniques de la composition cosmetique conforme a I'une des revendica- 
tions 1 a 42. 

48. Procede de fabrication d'une composition contenant un milieu physiologiquement acceptable comprenant au moins 
30 un polymere semi-cristallin a structure organique, solide a temperature ambiante et des particules solides a tem- 
perature ambiante, disperses dans ledit milieu, consistant a introduire au moins un agent dispersant desdites 
particules solides. 

49. Utilisation cosmetique d'une dispersion colloidale de particules solides a temperature ambiante, dans une com- 
35 position notamment cosmetique contenant un milieu physiologiquement acceptable comprenant au moins une 

phase grasse liquide structuree par au moins un polymere semi-cristallin a structure organique, solide a tempe- 
rature ambiante. 

50. Utilisation cosmetique d'une dispersion colloidale de particules colorees solides a temperature ambiante, dans 
to une composition notamment cosmetique contenant un milieu physiologiquement acceptable comprenant au moins 

une phase grasse liquide structuree par au moins un polymere semi-cristallin a structure organique, solide a tem- 
perature ambiante, comme agent de coloration et/ou comme agent de stabilisation de ladite composition. 

51. Utilisation cosmetique d'un agent dispersant de particules solides a temperature ambiante, notamment colorees 
45 dans une composition notamment cosmetique contenant un milieu physiologiquement acceptable comprenant au 

moins une phase grasse liquide structuree par au moins un polymere semi-cristallin a structure organique, solide 
a temperature ambiante, et des particules solides a temperature ambiante, pour obtenir une composition stable. 

52. Utilisation cosmetique d'un agent dispersant de particules solides a temperature ambiante, notamment colorees 
50 dans une composition notamment cosmetique contenant un milieu physiologiquement acceptable comprenant au 

moins une phase grasse liquide structuree par au moins un polymere semi-cristallin a structure organique, solide 
a temperature ambiante, comme agent de stabilisation de ladite composition. 

53. Procede de fabrication d'une composition contenant un milieu physiologiquement acceptable comprenant au moins 
55 un polymere semi-cristallin a structure organique, solide a temperature ambiante et des particules solides a tem- 
perature ambiante, dispers6es dans ledit milieu, consistant a introduire lesdites particules solides sous forme de 
dispersion colloidale de particules dispersees et stabilisees en surface a I'aide d'un agent dispersant. 
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